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Erf. Nr. FST 69/26 Bis Stuttgart, 3- Oktober 1969 

FT-FST/Bi s s ing er/hr 



Kontaktanordnung fur Urns teller, -Waaler, 
Wender und dergleichen 



Umsteller, sowie Wahler und Vender fur Stuf enschalter von 
Transformatoren besitzen ublicherweise feststehende Kontakte, 
die mit den Wicklungsausleitungen des Transf ormators ver- 
bunden sind und die sich mit Hilf e beweglicher Kontakte 
mit anderen f eststehenden Kontakten leitend verbinden las- 
sen, die entweder zu den DurchfUhrungen des Transf ormators 
Oder aber zu den Kontakten eines Lastumschalters ftihren. 
Die beweglichen Kontaktteile bestehen meist aus zwei 
gleichen, sich einander spiegelbildlich gegenuber stehenden 
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Kontaktteilen, die in einem Kontakttrager, der als Kahmen 
ausgebildet sein kann, federnd gelagert sind. 

Diese beweglichen Kontakte, an die im Hinblick auf eine lange 
Lebensdauer und eine hohe Betriebssicherheit hinsicbfclich des 
Stromtiberganges sowie der Stromleitung hohe Anforderungen ge- 
stellt werden, bestehen demnach meist aus einer Vielzahl von 
Einzelteilen, wodurch sich ihre Montage umstSndlich und zeit- 
raubend gestaltet. Auchmuss belm Einbau dieser beweglichen 
Eontaktsysteme grosse Sorgfalt aufgewendet werden , da sie 
ents'prechend der Lage der f eststehenden Kontaktteile genau 
einjustiert werden mussen, damit einerseits das Schaltgerat 
in mechanischer Hinsicht einwandfrei arbeiten kann, anderer- 
seits aber auch eine gleichmassige Aufteilung der Kontaktlast 
gewahrleistet ist, was Voraussetzung fiir eine gleichmassige 
elektrische Belastung der sich gegeniiber stehenden Kontakt- 
teile ist. 

Die bisher bekannt gewordenen Eontaktsysteme konnten zwar die 
an sie gestellten Forderungen mehr Oder weniger gut erfiillen, 
sie sind dedoch meist sehr kompliziert aufgebaut und daher 
relativ teuer. Die Erfindung schlagt nun eine Kontaktanord- 
nung fiir Umsteller, Wahler, Vender und dergl. von Transforma- 
toren vor, die einerseits alle betriebsmassigen Forderungen 
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erfiillt, die 'andererseits aber verb luff end einfacb aufgebaut 
ist tmd aucb binsicbtlicb ibres Einbaues in das Schaltgerat 
keine besonderen Anf orderungen stellt. Sie bestebt aus zwei - 
sich spiegelbildlich gegeniiber stebenden, die Gegenkontakte 
zangenartig tuafassenden Kontaktteilen und ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kontaktteile als ringf ormige Kontakte aus- 
gebildet sind, die in einem, die ringf ormigen Kontakte durcb- 
dringenden, robrformigen, beiderseits mit Elanscben versebenen 
Kontakttrager angeoranet sind. Die ringf ormigen Kontaktteile, 
die durch eine Eistanzhiilse voneinander getrennt sind, sind 
dabei gegeniiber den Elanschen des robrformigen Kontakttragers 
abgefedert. Die Hobe der die beiden Kontaktteile trennenden 
Distanzhiilse ist etwas geringer als die Dicke der feststeben- 
den Kontakte, die von den beiden ringf ormigen Kontaktteilen 
zangenartig umfasst werden, vast, die fur den Stromtibergang not- 
wendige Kontaktlast zu gewabrleisten. 

Nacbstehend wird ein Ausfiibrungsbeispiel der Erfindung anhand 
der Zeichnung naber erlautert. Die beiden ringf ormigen Kontakt- 
teile 4 werden gemass der Erfindung von einem robrformigen 
Kontakttrager 1, der beiderseits mit Elanscben 2 verseben ist, 
zusanuaengebalten. Zwiscben den beiden Kontaktteilen ist eine 
Distanzhiilse ^ vorgeseben, die einerseits gewabrleistet, dass 
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die beiden Kontaktteile stets in einem Abstand voneinander 
gehalten werden, der ein einwandfreies Auflaufen des beweg- 
lichen Kontakt systems auf beispielsweise den festen Kontakt 7 
gewahrleistet, deren Hohe aber andererseits so bemessen ist, 
dass sich die beweglichen sowie die f eststehenden Kontakt e 
mit einer ausreichend hohen Kontaktlast beriihren. Die Kon- 
taktlast wird durch die Federn 3 aufgebracht, die die ring- 
formigen Kontaktteile 4 gegenuber den Flanschen 2 abfedern. 
Der rohrf ormige Kontakttrager 1 kann sowohl aus Isolier- 
material als auch aus Me tall bestehen, wobei -jedoch zwischen 
den ringformigen Kontaktteilen und dem Kontakttrager 1 eine 
Isolation vorgesehen werden muss, um einen Stromubergang 
von beispielsweise dem oberen Kontaktteil 4 iiber den rohr- 
formigen Kontakttrager 1 auf das untere Kontaktteil 4 zu 
verbindern. Vie aus der Zeichnung weiter hervorgeht, ist 
der Einbau des erf indungsgemassen Kontakt systems sehr einfach. 
Es muss lediglicb auf das Isolierrohr 6 aufgescboben werden, 
wobei es sieh entsprechend der Lag e des f eststehenden Kontakt es 
8, der beispielsweise als Schleifring ausgebildet sein kann, 
und der Lage des f eststehenden Kontaktes 7, der dem Kontakt 8 
uhmittelbar gegeniibor steht, einjustiert. Eine besondere 
Befestigung des erfindungsgemassen Kontakt systems ist nicht 
erf order lich, da es mit dem als Schleifring ausgebildeten 
f eststehenden Kontakt 8 standig in Eingriff steht. 
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Beim Auf- und Abfahren &es Kontaktsysteras vom f eststehendeii 
Kontakt 7 fiihrt es eine Drehbewegung tun die Achse des Isolier- 
rohres 6 aus, so dass die Beriibrungsflacben der Kontaktteile 4, 
7 und 8 aufeinanderreihen und sich dadurcb selbst reinigen. 
Entsprechend der vorgesehenen Strombelastung fur das Kontakt- 
system kann die Anzahl oder aber auch die Starke der Federn 3 
gewahlt werden, so dass stets die fiir einen einwandfreien 
Stromubergang erf order liche Kontaktlast gewafcrleistet 1st. 
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9?RANSFORMA$OREK TJHION AK'STESGSSSIiLSGEABT 
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Patentanspriiche 

^Kontaktanordnung fur Binsteller, Wahler, Wender und 
dergleichen von Transfonnatoren, bestehend aus zwei 
sich spiegelbildlich gegeniiber stehenden, die Gegen- 
kontakte zangenartig urafassenden Eontaktteilen, dadurch 
gekennzeicnnet, .dass die Kontaktteile als ringfdriaige 
Kontakte ausgebildet sind, die in einem, die ringf onaigen 
Kontakte durcndringenden, robrformigen, beiderseits mit 
Flanschen versehenen Eontakttrager angeordnet sind. 

2. Kontaktanordnung nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeicnnet, 
dass die beiden ringfarmigen Kontaktteile gegeniiber den 
Planschen des Kontakttragers abgefedert sind. 
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3. Kontakfcanordnung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen den beiden ringf ormigen Kontakt- 
teilen eine Distanzhiilse angeordnet ist. 

4. Kontaktanordnung nach .den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die beiden ringf ormigen Kontakt- 
teile voneinander isoliert sind- 

5. Kontaktanordnung nach den Anspriichen 1-4, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie auf einem als Rohr ausgebildeten 
Kontakthalter drehbar und langsverschieblich angeordnet 
ist.** 
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